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	� RENEGADE ET est un poste de soudage à l’arc 
métallique et TIG, monophasé, à démarrage haute 
fréquence et doté d’un boîtier IP23. 

	 Les points forts :
—	� Soudage TIG par impulsions jusqu’à 999 Hz pour 

augmenter le contrôle de l’apport de chaleur et 
du bain de fusion. 

—	� Technologie PFC pour un arc stable même avec 
un câble de raccordement au réseau extra long, 
jusqu’à 100m. 

—	� Panneau de commande facile à lire et rapide à 
régler, augmentant la précision et réduisant les 
temps d’arrêt.

SOUDAGE TIG

RENEGADE ET 
210IP

+	TORCHE SR-B 26-HD (8M)

	€ 2.750 HTVA
	 0447700912 (pack) 

RENEGADE ET 
210IP 
W+COOLER

+	TORCHE SR-B20 (4M) 
+	REFROIDISSEUR  
	EAU EC 1001 

Caractéristiques	 RENEGADE ET 210IP  

Volts	 115/230 VAC 1, 50/60 Hz 

Tension de circuit ouvert	78 VDC 

Facteur de puissance	 99%  
du courant maximum

Plage de réglages MMA/DC	 20.6-24.4 V (15-110 A) 
		  20.6-28.4 V (15-180 A) 

Plage de réglages TIG/DC	 10.4-18.4 V (10-210 A) 
		  10.4-15.6 V (10-140 A) 

Mode d’économie d’énergie	< 30 W 

FORMATION 
ET DÉMARRAGE 
GRATUITS

	€ 2.300 HTVA
	 0447700901 (source) 
	 0700025527 (torche)

Options  
Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA 
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA 

Options  
Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA
Torche esab sr-b 21 (0700025545) € 339,00 HTVA



�Onduleurs de soudage compact Mig/Mag avec 
dévidoir intégré. Le RUSTLER est prêt à souder les 
matériaux les plus courants avec des programmes 
d’arc optimisés pour l’acier au carbone, l’acier 
inoxydable, l’aluminium, le soudo-brasage et les 
fils fourrés. Le dévidage de fil est assuré par un 
mécanisme de dévidage robuste et fiable à quatre 
galets. Le modèle synergique permet de régler 
l’épaisseur du matériau pour obtenir des paramètres 
de soudage parfaitement optimisés, ce qui permet 
aux soudeurs les moins expérimentés de produire des 
soudures de qualité. 

Caractéristiques 	 Rustler 280C PRO	 Rustler 350C PRO Synergic 

MIGManuel	 	  

MIGSynergique	 —	  

Soudage par points	 	  

Mode MMA	 	  

2T/4T	 	  

Inductance	 	  

Pré-gaz 	 	  

Démarrage progressif 	 	  

Anti-collage 	 	  

Remplissage de cratère	 	  

Post-gaz 	 	  

Réglage et accès rapide de jobs	 	

Sélection de l’épaisseur de tôle	 —	

Tension d’alimentation 	 400V ±15%, triphasé, 50/60Hz	 400V ±15%, triphasé, 50/60Hz

Puissance de sortie MIG	 280A @ 40%	 350A @ 40%  

Puissance de sortie, soudage à l’électrode enrobée (MMA)	 250A @ 40%  	 320A @ 40%  

Plage de réglages MIG 	 40A / 16V -280A / 28V  	 30A / 15,5V -350A / 31,5V 

Plage de réglages, soudage à l’électrode enrobée (MMA)	 20A / 20,8V -250A / 30V	 20A / 20,8V -320A / 32,8V

Courant primaire I max MIG/MAG 	 17,6A	 20,6A

Courant primaire I max MMA	 11,1A	 13A

Puissance en veille	 < 50W	 < 50W 

DEMANDEZ 
UNE 
DÉMONSTRATION 

	€ 2.799 HTVA
	 A448280890 (pack) 

SOUDAGE MIG/MAG ET MMA  

RUSTLER 
280C PRO 

+	TORCHE PSF 315 (4M)
+	TOOLBOX

Options 
Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA

RUSTLER 
350C PRO 
SYNERGIC

+	TORCHE PSF 315 (4M)
+	TOOLBOX

	 € 3.199 HTVA
	 A448350892 (pack) 

Options 
Mano-détendeur GCE (GCE.PC0780623) € 79,00 HTVA
Porte électrode de 3M (0700006900) € 75,00 HTVA



	 € 299 HTVA
	 0700600860 (casque)

	� Le casque  de soudage SENTINEL A60 fait passer 
votre soudage au niveau supérieur, avec une large 
vue panoramique et la meilleure classe optique 
1/1/1/1 EN379. Vous disposez désormais d’une vue 
encore plus large sur le bain de fusion sans aucune 
déformation.

	� La nouvelle cellule opto-électronique (ADF) 
bénéficie de la nouvelle technologie de contrôle de 
la lumière à large spectre OpTCS™ d’ESAB. La cellule 
offre une vue True Color améliorée avec une fatigue 
oculaire réduite pour les journées de travail les 
plus exigeantes.

	� Les nouveaux ajustements de teinte par incrément de 
0,5 offrent un contrôle plus précis de votre vue.

	� La conception caractéristique de la coque de 
Sentinel, le serre tête Halo™ entièrement réglable 
et le bouton de mode de meulage externe complètent 
le casque le plus confortable et performant jamais 
produit par ESAB.

—	� Champ de vision de la cellule optoélectronique: 
118 x 71 mm et commandes internes intuitives, avec 
sensibilité et délai.

—	� Réglage des teintes: DIN 3/5-13, réglable par 
incréments de 0,5 et cellule avec verrouillage de 
la teinte.

—	� Technologie de la cellule True Color OpTCS ESAB.
—	� Mémoire intégrée pour jusqu’à 9 réglages.
—	� Capteurs d’arc : 4
—	�� Pile CR2450 remplaçable.
—	� LED de pile faible, mode de meulage et verrouillage 

de la teinte.

PROTECTION DU SOUDEUR  

SENTINEL 
A60
CASQUE DE SOUDAGE 
AUTOMATIQUE

	 Procédés
—	� Découpe oxyacétylénique 
—	� Découpe au plasma
—	� Meulage 
—	� Soudage, GMAW (MIG/MAG) 
—	� Soudage, GTAW (TIG)
—	� Soudage, PAW (Soudage plasma)
—	� Soudage, SMAW/MMA (électrode enrobée)

Caractéristiques	 SENTINEL A60

Champ de vision	 118 x 71 mm

Teintes de la cellule active	 5 — 13 (réglable par incréments de 0,5)

Teinte de la cellule à l’état clair	 3

Alimentation	 2 piles CR2450, remplaçables

Capteurs d’arc	 4

Temps de commutation 	 1/25.000 sec. 
(état clair à l’état sombre)

Temps de commutation	 Réglable numériquement de 0,1 à 0,9 sec. 
(état sombre à l’état clair)

Classification optique	 CE 1/1/1/1

Normes et certifications	� CE: EN175; EN379; EN166 | ANSI: Z87.1 | 
CSA: Z94.3 | AS/NZS 1338.1 | ISO 16321 
+TIG

Poids	 644 g



	 Produits
—	� Machines, accessoires et 

consommables MMA
—	� Machines, accessoires et 

consommables MIG
—	� Machines, accessoires et 

consommables TIG
—	� Machines, accessoires et 

consommables Multi-procédés
—	� Machines, accessoires et 

consommables Laser

	 Services
—	� Maintenance du parc machines
—	� Gestion des stocks 

accessoires et consommables
—	� Étalonnage
—	� Normalisation EN1090 QMOS/

DMOS
—	� Service de réparation
—	� Formation de base soudage

SOUDAGE

COUPAGE

USINAGE

AMÉNAGEMENT 
D’ATELIER

	 Produits
—	 Coupage plasma
—	� Oxycoupage
—	� Coupage eau
—	� Coupage laser
—	� Tables de coupage
—	� Scie à lames
—	� Scie à ruban

	 Services
—	� Maintenance du parc machines
—	� Gestion des stocks 

accessoires et consommables
—	� Service de réparation
—	� Formation de base coupage

	 Produits
—	� Abrasifs
—	� Disques de coupe
—	� Meulage
—	� Polissage
—	� Machines de perçage
—	� Mèches
—	� Tarauds
—	� Fraises
—	� Fraises carbure

	 Services
—	� Maintenance du parc machines
—	� Gestion des stocks 

accessoires et consommables
—	� Service réparation et SAV

	 Produits
—	� Tables de soudage
—	� Cintrage
—	� Armoire de produits chimique 
—	� Produits du soudeurs
—	� Chandelle à tubes
—	� Positionneurs
—	� Aspirateurs de fumée
—	� Rideaux de soudage

	 Services
—	� Conseil en aménagement 

d’atelier
—	� Projets protection du 

soudeur
—	� Service réparation et SAV

TRAVAIL DU MÉTAL

NOS PRODUITS 
& SERVICES
Nous vous aidons à augmenter votre productivité, conserver 
vos standards de qualité et sensibiliser vos collaborateurs 
à la sécurité. 
Vous êtes travailleur du métal ? Nos spécialistes vous 
conseillent pour le soudage, coupage et l’usinage de 
vos pièces acier, inox ou aluminium. Nous vous aidons à 
optimiser votre production pour diminuer votre consommation 
électrique et vos flux de consommables afin de limiter votre 
impact environnemental. 

www.parduyns.be



Frédéric MELCHIOR 
Conseil technique 

+32(0)478.320.636 
fme@parduyns.be 

Pietro VACCARO 
Service après-vente et location

+32(0)478.324.674 
pva@parduyns.be

Tomas BARRAGAN
Responsable vente

+32(0)475.940.787 
tba@parduyns.be   

CONTACTS

CONTACTEZ NOS 
SPÉCIALISTES  

LEUZE
-EN-HAINAUT HERSTAL
Adresse
14, Boulevard Paul Henri Spaak 
7900 Leuze-en-Hainaut 

Comptoir technique 
+32(0)69.669.555  
(Service dépannage 24H/24 – 7J/7) 
En semaine, 8h—12h00 et 13h—18h00
Samedi, 8h30—12h30 

Adresse
Zoning industriel des Hauts-Sarts 
28, Rue d’Abhooz 
4040 Herstal 

Comptoir technique 
+32(0)4.222.22.04 
liege@parduyns.be 
En semaine, 8h—12h00 et 13h—17h00 

www.parduyns.be Valable jusqu’au 30.06.2023


